


C'* MAKARA CAKIM MAKINASI ENTEGRE HAT

1.Makara toplama sehpasi

2.Dogrusal gotiiriicii (asagi-yukan hareketli) zincirli bant
3.Enine gotiiriicii rulo bant

4.Cakima gotiiriicii (asagi-yukan haretli) zincirli dogrusal bant
5.Makara Cakma Unitesi (180 Derece)

6.Dogrusal (agagi-yukar hareketli) zincirli bant

7.Makara isleme tinitesi

8.Dogrusal zincirli (saga-sola hareketli) bant

9.Makara indirme asansoril

1.2 adet gelik konstriiksiyon makara tahtas: toplama sehpasi (Pnomatik Tahta Sikmali)

2.2 adet 1™ 3 Mt, zincirli ¢elik konstritksiyon dogrusal gotiiriicti bant (0,55 Kw Rediiktorlii)
3.7,5 Mt Merdane rulo motor hareketli enine gétiiricii bant

4.1 adet 8 Mt, 1™ zincirli 6zel asag ve yukari hareketli dogrusal bant (2 adet 0,55 Kw Motor)
5.Makara Cakma Unitesi

a)Cakilabilecek Makara Capt :Min: 1000 mm  Max: 3200 mm

b)Makara Delik Capi :Min:50 mm Max: 150 mm

¢)Makara Cakma Kalnligi  :Min: 20 mm Mazx: 100 mm

d)Makara Cevirme Unitesi  : Otomatik

e)lsleme Hiz :1 Yanak/Dakika

f)Tabanca Sayisi ‘Max: 20 Adet
g)Kullamlabilecek Civiler  :Dokme Civi

h)Civi Atma Unitesi :Pnématik ve Otomatik (2 adet)
i)Civi Atma Sayist 124 Adet

1)Civi Cakma Unitesi :Hidrolik

k)Civi Perginleme Unitesi :Hidrolik

I)Calisma Sistemi :Dijital Ekranli PLC Kontrol
m)Elektrik Kapasitesi (19,75 Kw

n)Makine Ebatlari :Genislik:3450 mm Uzunluk: 1800 mm Yikseklik: 3000 mm
o)Agirhk 3200 Kg

6.5 Mt. 1" zineirli yukari asagi hareketli dogrusal bant (0.55 Kw motor)
7.Makara isleme Unitesi

a)Kesim i¢in 60'lik serit (ileri-geri ve saga-sola hareketli)

b)Otomatik linear rayh serit kaydirma tinitesi

¢)Otomatik makara merkez sikma tinitesi

d)Otomatik linear rayh tahta kanal frezeleme

e)Otomatik civata deligi delme iinitesi (hidrolik ya da linear vidali mil)
f)Otomatik tas pul delme iinitesi (hidrolik ya da linear vidal mil) i
£)2 adet (alltan ve iistten) kablo kanah oyma ve dereceli isleme tinitesi (Linear rayh ve linear vidah milli)
h)Otomatik etraf kenar alma (pah alma) i
1)Caligma tam otomatik olup dokunmatik dijital ekran ve PLC kontrolliidiir.
IMerkez ¢evirme tinitesi (rediiktor ve servo motor kontrolliidiir)

k)Tiim isleme iiniteleri servo ya da AC motor kontrol seceneklidir.

8.3.5 Mt. 1™ zincirli dogrusal bant (0,75 Kw motor)

9.Celik konstriksiyon 1" zincirli makara indirme asansérii (pnématik 0,37 Kw motor)
10. Toplam makina kurulum uzulugu 25 m , genigligi 7.5 m dir.

11.Toplam makina giicii: 23.07 kw




PZ4INN CABLE DRUM NAILING AND PROCESSING MACHINE

1}Cable collecting table

2jLongitudinally conveyor band with chain
3)Transversal conveyor band with chain
4)Longitudinally conveyor band for nailing
5)Cable drum nailing unit
6)Longitudinally band

T)Cable drum processing unit
#)Longitudinally band

9)Cable drum lift

SPECIFICATIONS ) =

1)2 piéces steel construction(body) collecting table for cable drum boards
(Tighten with pneumatie board)

2)2 piéces 1" 3m. steel co ion{body) |
(0,55 Kw with reduktor)

3)7.5 m, transversal conveyeur band

4)1 piece 8 m, 1" up and down special mouvement longitudinally conveyor band with chain
(2 pieces 0,55 Kw engine)

5)Cable drum nailing unit

a)Diameter of cable drum nailing : Min: 1000 mm Max: 3200 mm

biHole diameter of bobbin(drum) : Min: 50mm Max: 150 mm

¢)Thickness of bobbin{drum) nailing : Min: 20 mm Max: 100 mm

Ily conveyor band with chain

djBobbin{drum) turning unit + Automatic

ejProcessing speed : | min,

HiNumber of gun : Max: 20 pidces

) Type of nails : Cast nails

h)Throwing nail unit 1 Pneumatic and Automatic (2 pe.)
1) Trowing nail number : 24 pe.

J)Mail drive unit : Hydraulic

kiBending nail unit : Hydraulie

I'Working system : PLC control with digital screen
m)Electric capacity 119,75 Kw

n)Machine dimensions : Width: 3450mm Length: 1800mm Height: 3000mm

o) Weight : 3200 Kg

6)5m. up and down mouvement longitudinally conveyor band with chain(0.55 Kw engine)
7)Drum processing unit

a)70 cm band for cutting

b)Automatic band scrolling unit with linear rail

¢}Automatic drum center bending unit

d)Automatic board canal chamfering with linear rail

e)Automatic bolt hole unit

fiAutomatic spacer hole unit

£)2 pieces (from up and down) cable canal carving and graduated processing unit
hjAutomatic chamfering

1)Full antomatic working and digital sereen with PLC control

J)Center tuming unit{control with reductor and servo engine)

K)AIl processing units have choises of servo or engine PC control

8)3,5 M. 1" longitudinally conveyor band with chain (0,75 Kw engine)

9jsteel construction 17 drum bringing down Lift with chain(pne

l l LIGNE DE CLOUEUSE DE BOBINES

1) Table de rassemblant de cible

2) Longitudinal bande convoyeur & chaine

3) Transversale bande convoyeur a chaine

4) Longitudinalement convoyeur bande pour clouage
5) Unité du bobine de Cible clovant

&) Longitudinalement hande

7) Unité de bobine de fonctionnement

#) Longitudinalement bande

) L'ascenseurde bobine de Cable

CARACTERISTIQUES

1) 2 piéces en acier de construction pour la collecte de table céble planches bobine
(avee Serrez planche pneumatique)

2) 2 pigces 1 "3MT, construction en acier longitudinal bande convoyeur 4 chaine
(0,35 kW avec reduktor)

3) 7,5 m. transversal bande convoveur

4) | pigee 8 m. 1 "en haut et en bas spéeiale mouvement longitudinal bande convoyeur & chaine
(2 piéces moteur de 0,55 kW)

5)Unité de clouse de bobine: : Min: 1000 mm Max: 3200 mm
a)Diamétre de bobine E
b)Bobine diamétre du trou : Min: 50 mm maxi: 150 mm

¢)Epaisseur de clouage bobine @ Min: 20 mm Max: 100 mm
djlnité de tournant de bobine : Automatigue

e)Vitesse de fonctionnement o | min.

f)Nembre de pistolet : Max : 20 pidces

) Type de clous : Jete clous

hyUnité de lancement de clou  : Pneumatique & Automatique (2 pe.)

i)Nombre de lancement de clou  : 24 pe.

JIUnité de Clouage : Hydraulique

k)Unité de courbure de clou : Hydraulique

1)Systéme de travail : PLC controle avec écran digitale

m)Capacité ¢lectrique 1975 Kw

n)Machine dimensions : Largeur :3450mm Longueur : [800mm Hauteur: 3000 mm

o)Poids : 3200kg

63 5m. en haut et en bas mouvement longitudinal bande convoyeur & chaine
(moteur de 0.55 kW)

7) Drum unité de fonctionnement

a) 70 em pour couper la bande

b) Le défilement automatique de bande avec unité linéaire ferroviaire

¢) Bobine automatique unité centrale de flexion

d) A ique planche de ch du canal avec linéaire ferroviaire

e) Unité automatique d'éclissage de trou

) Unité antomatique de spacer de trou

2) 2 piéces (& partir de haut etbas) cible de canal et de unité defonctionnement
h) Chamferincuse automatique

i) Complet automatique de travail et de I'écran numérique avec controle PLC

1) Unité de tournant le{avee contrdle de réd et de servo-moteur)
k) Toutes les fonctiocnnements d'unités ont choix de servo-moteur ou PLC de contrdle
#) 3,5m. 1 "longitudinal bande veur & chaine {moteur de 0,75 kW)

9) La construction d'acier | "ce qui porte 4 bobine avec ascenseur chaine
(moteur de pneum




